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Vnéjsi Sroubové mikrometry
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Stupnice: 0,01 mm
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2-Zarizeni pro nastaveni nuly
3-Aretacni Sroub

4-Sonda

5-Vieteno

6-Pouzdro

7-Treci krouzek

ﬁ G 10 8-Zarazka racny
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025mm, 0 S 11-60° nastavovaci standard
(kromé 0-25 mm)
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1. Produkt se pouziva k méfeni stoupani zavitu Sroubu.

2. Pfed méfenim je tfeba mikrometr vynulovat:

--- Nainstalujte sondu, ktera odpovida stoupani zavitu a Uhlu profilu zubu, ktery ma byt méfen, a
otfete méfici plochu sondy Cistym mékkym hadfikem;

---Povolte zajiStovaci Sroub a otolte tfeci krouzek tak, aby se nulova ¢ara na tfecim krouzku shodo-
vala s podélnou vyrytou ¢arou na pouzdru a aby se okraj tfeciho krouzku a nulova ¢ara na pouzdru
dotykaly.

---Stisknéte zafizeni pro nastaveni nulové polohy, aby se sonda ve tvaru V a kuzelova sonda (s
ostfim) dotykaly, a utahnéte zajiStovaci Sroub. Otocte aretaéni zarazkou, abyste zkontrolovali
nastaveni nuly. Pokud je zde néjaka odchylka, pouzijte kli€ k nastaveni.

---Mikrometry s dolni hranici vice nez 25 mm je nutné vynulovat.

Postup je stejny jako vySe.

Metoda nastaveni nuly:
---Vlozte kli¢ do malého otvoru v pouzdfe a lehce otocte pouzdrem, dokud se znacka nuly tfeciho
pouzdra nesrovna se znackou pouzdra (obr. 1), ¢imz dokon¢ite kalibraci.
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3. Méfeni:

---PFi méfeni je tfeba zajistit, aby méfici plocha mikrometru a povrch obrobku byly &isté, bez otfepl
a jinych nedistot, které by mohly vést k chybam pfi méfeni.

---Mirné upravte velikost mikrometru tak, aby byl vétSi nez méfeny obrobek. VloZte obrobek do
mikrometru, otacejte tfecim pouzdrem a kdyZz se sonda a obrobek téméf dotknou, otocte
ra¢novym pouzdrem.

Po zaslechnuti cvaknuti odectéte hodnotu.

4. Béhem odecitani musi byt zorna osa kolma k stupnici, aby nedochazelo k paralaxe.
Odectena hodnota je souctem valce a pouzdra, vysledky jsou nasledujici:
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Hodnota na stupnici: 6 mm
Hodnota na méfidle: 0,333 mm (odhad 3)
Hodnota: 6,333 mm
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5. Volitelné pfislusenstvi: 55° nastavovaci standardy, méfici hroty (kod: 7381)

Zavit Whitworth (Uhel zavitu 55°)
Kaéd HFisté

7381-T21 | 60-48TPI
7381-T22 | 48-40TPI
Metricky a jednotny zavit (uhel zavitu 60°) 7381-T23 | 40-32TPI
7381-T24 | 32-24TPI
7381-T11 | 0,4-0,5mm/ 64-48TPI 7381-T25 | 24-18TPI
7381-T12 | 0,6-0,9mm/ 44-28TPI 7381-T26 | 18-14TPI
7381-T13 | 1-1,75mm/ 24-14TPI 7381-T27 | 14-10TPI
7381-T14 | 2-3mm/ 13-9TPI 7381-T28 | 10-7TPI
7381-T15 | 3,5-5mm/ 8-5TPI 7381-T29 | 7-4,5TPI
7381-T16 | 5,5-7mm/ 4,5-3,5TPI 7381-T210 | 4,5-3,5TPI
Ard cetné v§ VS 10 pari/sada, vEetné vSech vyse
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6. Upozornéni:

---Béhem skladovani by mezi méficimi plochami méla byt mezera 0,1 mm az 1 mm.
Mikrometr neskladujte ve sevieném stavu.

---Mikrometr byl dlouhodobé skladovan a na vietenu se vytvofil ochranny olejovy film.
Pfed pouzitim otfete olejovy film na vietenu bezpraSnym hadfikem.
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